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Acik deliklerin raybalanmasinda ( kesme basinin
uzun ve talagin ilerleme yéniinde bosaltilmasindan
dolayi kapali deliklerde kullanilmaz ) uygulamada
temiz - priizsiiz delik ylzeyi ve hassas delik elde
etmek i¢in normal rayba toleransi kullanilir.
Raybalama 6lcti farki en az %50 daha buyiik
ilerleme hizi %100'e kadar daha yiiksek

olmalidir, ( kesme hizi degismeden ) cok daha

uzun kullanim siresi. .
ALUMINYUM RAYBASI

Biiyiik Helis Acili Makina Raybasi

48 HRC - Komple Karbiir / EImas Helis U¢lu SADECE
Aliiminyum Is Parcasinin Deliklerini Finish islemede

Kesme kenari deligi perdahlar ve raybanin girisini
kolaylastirir Kesme basi kesme baginin agiz boyunun
1:4'u kadardir. FINISH ve ¢cok TEMIZ YUZEY ISLER.

Carbide| | 1 crans ¢ 45° Cutting Too\ijz .
p—.
2 & | | Sipari
2 S paris
Finish iglem :(letnﬁf\llaﬁh GR 305
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Kesme Bagi Formu

— 15°
Kodu d1 mm mm Agiz 3.7 'e kadar
R 305030 3 45°
R 305 035 3.5 105 20 Z\ o
mmaden
R 305 040 4 itibaren
R 305 045 4.5 1/4 Kesme Agzi
R 305 050 5 Boyu 1
8 N 5\2
R 305 055 5.5 3 < ™
R 305 060 6 130 25 7° :
R 305 070 7 5
6 4
R 305 080 8 E
R 305 100 10 150 Ffark||ld|§ aralikli
30 cift dis sayisi
R 305120 12 170 iki dis merkeze
R 305 140 14 gore tam karsilikli
210 35 konumda bulunur.
R 305 160 16 4 Or. Dig1ve 5
| Delik Toleransi
Genel .
] INOX
Celikler P D M D Aliminyim: N . Cap |[Tolr.
] Araligi | H7
g:-; Vo918 16R8 Ve:5-10 | 6RO Vo:20-d4o| GRIO Ve:5-8 1den | +8
: : GR11 Vc:4-6 oot || o
3'ten +10
6 Kadar | +5
S UMG Ka.plama 6'dan | +12
i & ~. Carbide AlTIN 10a | +6
L1 0.4 micron Unlcoat 10'dan +15
. hl_z% 18¢ | +8
d AR ld1y, 18den |+17
he / 30a | +9
Matkap / Delme ve Raybalama | 2 i 304an | +21
: 12
Komple Sert Metal - Z2 55 HRC - Hard Cut S0ye |+
. . . . 50'den |+25
Siparis [ L1 L2 Siparis  [iS| L1 L2 80c |+14
1241... d1 mm mm 1241... Kl mm mm
80'den |+29
03 0600 3D/66 | 20 03 1200 3D/102 | 40 120ve |+16
050600 | © | sp/82 |35 || 051200 |12|5D/118] 56 120'den | +34
6 12 180%e |[+20
08 0600 8D/95 | 48 08 1200 8D/162| 96
03 0800 3D/79 | 29 || 031400 3D/107 | 43 P cr2|@
05 0800 g 50/91 | 43 || 051400 :j 5D/124 | 60 P cr3 @
08 0800 8D/114| 64 08 1400 8D/178|112 H cr4 | @
03 1000 3D/89 | 35 03 1600 3D /115 | 45 M crs | @
05 1000 18 50/103| 49 || 051600 :2 50/133 | 63 °
08 1000 8D /142 | 80 08 1600 8D /203|128 ®
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Hss | | H7 || DIN .
Malzeme| |Tolerans 212-D Hells A%m
HES TS o
Malzeme 78-4 | | 55560 Yetkili Bayi
stege gore

Dz sap cgapli boylece imalatta yiiksek salgilama
hassasiyeti ve giivenli imalat siirecine erisilir.
Ozel baglama tertibatlarinin temini gerekmez
Uzun kesme agizli ve sol heliselli H7 toleransina
uygun taglanmis raybalar.

Kullanim yeri talaglar kesme yéniinde itildikleri
icin acik deliklerin raybalmasinda kullanilir.

Kisa kesme bagi dolayisiyla kapali delikler icinde
kullanilabilir. Standart / Makina Raybasi

Silindirik Sapli - DIN 212

HSS - Makina Raybalan
istege Gore HSS-E Ayrica Temin Edilir.
Siparis d1 d2 L1 L2
Kodu Cap h9 Boy |Kesme
B0030301 0200 | 2 2 49 | 11
B00303010250 | 25 | 25 | 57 | 14
B00303010300 | 3 3 61 | 15
B00303010350 | 3.5 | 35 | 70 | 18
B0030301 0400 | 4 4 75 | 19
B00303010450 | 45 | 45 | 80 | 21
B00303010500 | 5 5 86 | 23

B0030301 0550 | 5.5

5.6 93 26
B0030301 0600 6

B0030301 0650 | 6.5 6.3 101 | 28

B0030301 0700 7

7.1 109 | 31
B0030301 0750 | 7.5

B0030301 0800 8

8 17 | 33
B0030301 0850 | 8.5
B0030301 0900 9
9 125 | 36
B0030301 0950 | 9.5
B0030301 1000 | 10
133 | 38
B0030301 1050 | 10.5
B0030301 1100 | 11
142 | 41
B0030301 1150 | 11.5 10
B00303011200 | 12
B0030301 1250 | 12.5 151 | 44
B0030301 1300 | 13
B0030301 1350 | 13.5
160 | 47

B0030301 1400 14

B0030301 1450 | 14.5

125 | 162 | 50
B0030301 1500 | 15

B0030301 1550 | 15.5

170 | 52
B00303011600 | 16
B0030301 1650 | 16.5

175 | 54
B00303011700 | 17 14
B0030301 1750 | 17.5

182 | 56
B00303011800 | 18
B0030301 1850 | 18.5

189 | 58
B0030301 1900 | 19 16
B0030301 2000 | 20 195 | 60
B0030301 2200 | 22 18 225 | 55
B0030301 2400 | 24 240
B0030301 2500 | 25 20 245 | 60
B0030301 2600 | 26 250

wl DELIK ISLEME : Ozel Karbiir Rayba / HSS MAKINA RAYBASI





